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VORTEIL IN FORM VON VIELSEITIGKEIT
ADVANTAGE IN RESPECT OF VERSATILITY

BOHLER M390 MICROCLEAN BOHLER M390 MICROCLEAN

ist ein korrosionsbestandiger martensitischer Chromstahl. grade is a corrosion resistant, martensitic chromium steel.
GroBe Anteile an kleinen, feinst verteilten Cr- und Large percentages of small, finely dispersed Cr- and
V-Karbiden in einer Grundmasse mit mindestens V-carbides in a matrix containing at least 12% chromium
12% Chrom bieten gleichzeitig: offer the following benefits:

B hochste Korrosionsbesténdigkeit, B highest corrosion resistance,

M besten Verschleisswiderstand, M optimum wear resistance,

M ausgezeichnete Polierbarkeit. M excellent polishability.

LIEFERPROGRAMM 7 PRODUCTION PROGRAM

C Si Mn Cr Mo Co \' w others Norm AlSI HRC

1.90 0.70 0.30 20.00 1.00 = 4.00 0.60 = = = 58 — 62

LIEFERFORMATE 7 MAXIMUM SIZES (mm / inch)

2.6 -2.99 mm 3000 mm 1000 mm -0/ 420 mm -0/ +20 mm +/- 0.08 mm
0.102 — 0.118 inch 118 inch 40 inch -0/+0.79inch -0/ + 0.79 inch +/- 0.003 inch
3.0 - 6.99 mm 3000 mm 1000 mm -0/ 420 mm -0/ +20 mm +/- 0.15 mm
0.119 - 0.275 inch 118 inch 40 inch -0/ +0.79inch -0/ + 0.79 inch +/- 0.006 inch

Andere Abmessungen auf Anfrage / other sizes / blanks upon request 1) Gehértet und angelassen / hadened and tempered
2 Ausfiihrung: Warmgewalzt, gegliht, gestrahlt / Finish: Hot rolled, annealed, shot-blasted



VORTEIL IN FORM VON BESTANDIGKEIT
ADVANTAGE IN RESPECT OF CORROSION RESISTANCE

BOHLER M390 MICROCLEAN
Ausgezeichnetes Korrosionsverhalten
Excellent corrosion resistance
Salzspruhtest nach DIN 50021 (8 Stunden)
Salt spray test acc. to DIN 50021 (8 hours)
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Korrodierte Oberfliiche (%) / Corroded surface area (%)

150°C 260°C 400°C 540°C
300°F 500°F 750°F 1000°F

BEHANDLUNGSANLEITUNG

Weichgliihen: ca. 1050°C / Haltedauer min

4 Stunden. Geregelte langsame Ofenabkuhlung mit 15°C/h
bis ca. 650°C, weitere AbkUhlung in Luft.

Harte nach dem Weichglihen: max. 280 HB.

Spannungsarmglithen: B 650°C M nach vollstandigem
Durchwérmen 4 Stunden in neutraler Atmosphare auf
Temperatur halten. B Ofenabkihlung bis 300°C, anschl. Luft

Hérten: M 1100 bis 1180°C/Ol, N2

Haltezeit: nach vollstandiger Durchwérmung:
20 — 30 min far Hartetemperatur 1100 — 1150°C,
5 — 10 min fUr Hartetemperatur 1180°C

Anlassen fiir héchste Korrosionsbesténdigkeit:

Tiefkthlen bei -70°C, 2 Stunden, zur Umwandlung von
Restaustenit M Anlassen: 200 — 300°C M Langsames
Erwarmen auf Anlasstemperatur B Verweildauer im Ofen
mindestens 2 x 2 Stunden M Richtwerte fUr die erreich-
bare Harte nach dem Anlassen sind dem
Anlassschaubild zu entnehmen.

BOHLER M390 MICROCLEAN
Korrosionsbesténdigkeit im Vergleich mit anderen Werkstoffen
Corrosion resistance compared with other materials
Salzspriihtest nach DIN 50021 (8 Stunden)
Salt spray test acc. to DIN 50021 (8 hours)
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BOHLER M390 MICROCLEAN
1

1

11,2316 / X36CrMo17
b 3 1.4112 / X90CrMoV18

4°C=02, Gr=17.5, V=5.75, Mo=0.5 (%) PM
Al 5 C=1.7, Cr=16.0, Mo=0.5, \V=2.5 (%) PM
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Anlassschaubild s vit Tiefkinlen / with subzero treatment
Tempering chart Ohne Tiefkiihlen / without subzero treatment
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100°C 200°C 300°C 400°C 500°C 600°C
12°F 392°F 572°F 752°F 932°F 1M2°F

Anlasstemperatur / Tempering temperature

INSTRUCTIONS FOR TREATMENT

Annealing: approx. 1920°F / holding time at least

4 hours / controlled slow cooling in furnace at a rate of
59°F/hr down to approx. 1200°F further cooling in air.
Hardness after annealing: max. 280 HB.

Stress relieving: B 1200°F M After through-heating,
soak for 4 hours in a neutral atmosphere.
Furnace cooling up to 570°F, followed by air.

Hardening: @ 2010 to 2160°F M Holding time:
20 — 30 minutes for a hardening temperature
of 2010 to 2100°F, 5 — 10 minutes for

a hardening temperature of 2160°F.

Tempering for highest corrosion resistance:
Deep freezing at -94°F, 2 hours, for transformation
of retained austenite B Tempering: 390 to 570°F
Slow heating to tempering temperature
Time in furnace at least 2 x 2 hours
For achievable hardness after tempering
refer to the tempering chart
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The data contained in this brochure shall not be binding and, shall, in case of a contract conclusion, not be
regarded as warranted. These data shall merely constitute average values that become binding only if explicitly
specified in a contract concluded with us. The manufacture of our products does not involve the use of substances
detrimental to health or to ozone layer.
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